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1. levads

Assist pipete ir precizai un dro$ai Skidrumu mériSanai un parnesanai
izstradats volumetrisks instruments. Atkariba no modela ta ir piemérota 0,1—
10 000 pl tilpumam.

Vairakkanalu pipetes ir izstradatas laboratorijas daudziedobju plasu
pildiSanai. Ar STm pipetém ir iesp&jams precizi un vienlaicigi parnest astonas
vai 12 iestatitas Skidruma tilpuma devas. Vairakkanalu pipetes tiek razotas
Cetriem tilpuma diapazoniem: 0,5-10, 5-50, 20-200 un 50-300 pl.

Visam Assist pipetém ir analogais skaititajs, kas rada ar pipeti
noméramo tilpumu. lestatitais tilpums ir redzams roktura lodzina. Tilpums tiek
iestatits, atbilsto$a virziena griezot vai nu pipetéSanas spiedpogu (skatit 1A2.
attélu) vai reguléSanas ripu (skatit 1B. attélu).

Skidrumi tiek aspiréti pipetes katam piestiprinatos vienreizlietojamos
uzgalos. Vienreizlietojamie uzgali rada maksimalu droSibu un novérs
Skidrumu paraugu Skérskontaminacijas iesp&jamibu.

Lietotdja aizsardzibai no netirajiem uzgaliem Assist pipetes ir
aprikotas ar iebtvétu uzgalu nometéju (skatit 1D. attélu).

Uzgalu nometéja konstrukcija lietotdjam lauj iestatit ta garumu.
Pielagojamais uzgalu nometéjs |auj izmantot visu pardoSana pieejamo veidu
uzgalus. Izmantojot Sauras mégenes, nometéju var bat janonem. Tas ir
vienkarsi nonemams, pavelkot uz leju.

3



1.1.

Vienkanala pipetes uzgalu nometéjs.

1.1.1. Uzgalu nomet€ja garuma pielagosana:

1.2.

1.3.

2-1000 pl pipetes (skatit 5A. attélu). Reguléjamas starplikas ,H” |auj
uzgalu nometéju regulét par +1 vai +2 mm. Starplika ,HO” ir pievienota
ka pamataprikojums.

5000 un 10 000 pl pipetes (skatit 5B. attélu). Uzgalu nometéja garums
ir pielagojams, ar nelielu skrivgriezi uzgala nometéja stieni skravéjot
ieksa vai ara. Grieziet skravgriezi pretéji pulkstenraditaju kustibas
virzienam, lai pagarinatu uzgalu nometéju, un pulkstenraditaju kustibas
virziena, lai saisinatu uzgalu nometéju. Nometéja garumu var mainit ne
vairak ka par 5 mm.

Ja iepriek$ aprakstita nometéja pielagosana nav pietiekama vai ja ta
atveres diametrs ir parak liels, lai nomestu uzgali, uz nometéja var bat
jauzliek uzmava ,M” (skatit 5C. attélu).

2 un 10 pl pipetes (skatit 5D. attélu). 2—10 pl pipetes var bat jalieto kopa
ar nometéja uzmavu ,M”, lai efektivi nomestu dazu zimolu pipesu
uzgalus. Vienkarsi uzlieciet kopa ar pipeti sanemto uzmavu uz pipetes
kata pamatnes un pabidiet uzmavu uz augSu, Iidz ta appem uzgala
nometéja pamatni.

Vairakkanalu pipetes uzgalu nometéjs. Vairakkanalu pipetes kons-
trukcija |auj rotét vairakkanalu moduli 360° lenkT un iztuk$ot uzgalus,
tadé] ir iespéjams daudziedobju plasSu pildiSanai izvéléties visértako
poziciju. Moduli ieteicams rotét pulkstenraditaju kustibas virziena. Ta
ka vairakkanalu pipeSu nometéjam ir gar§ gajiens, nometéja garums
nav japielago.

Precizitate. Assist pipete ir augsti kvalitativs instruments, kas
nodroS$ina izcilu precizitati un atkartojamibu.

Skidruma tilpuma precizitate un atkartojamiba ir atkariga no izmanto-
jamo uzgalu kvalitates. Nakamaja tabula paraditas precizitati un atkar-
tojamibu raksturojosas vértibas ir iegltas, izmantojot saderigus uz-
galus. Pipesu pareizu darbibu un Skidruma paraugu nemsanas preci-
zitati un atkartojamibu garantéti nodroSina tikai Sie uzgali.

Precizitate un atkartojamiba ir noteikta gravimetriski, izmantojot
saderigus uzgalus, saskana ar EN ISO 8655 standartu 20 + 1° C
temperatira izdarot vismaz 10 mérijjumu ar destiletu Gdeni.

Dizains lietotdjam |auj paSam parkalibrét pipetes saskana ar 8. sadala
aprakstitajiem nosacijumiem.



Vienkanala pipetes

Modelis Tilpums (ul) Precizitate (%) | Atkartojamiba (%)

Min. 0,2 +12,0 +6,0

AP2 1,0 +27 +1,3
Maks. 2,0 +15 +0,7

Min. 0,5 +4,0 +28

AP10 5,0 +1,0 +0,6
Maks. 10,0 +0,5 +04

Min. 2 +3,0 +15

AP20 10 +1,0 +0,5
Maks. 20 +0,8 +0,3

Min. 5 +25 +2,0

AP50 25 +1,0 +0,6
Maks. 50 +0,8 +04
Min. 10 +1,6 +0,80
AP100 50 +0,8 + 0,24
Maks. 100 +0,8 + 0,20
Min. 20 +1,2 + 0,60
AP200 100 +0,8 + 0,25
Maks. 200 +0,6 + 0,20

Min. 50 +1,0 +04

AP250 125 +0,8 +0,3
Maks. 250 +0,6 +0,3

Min. 100 +1,6 +0,40

AP1000 500 0,7 0,20
Maks. 1000 +0,6 0,15

Min. 500 +1,2 +0,50

AP5000 2500 10,6 0,20
Maks. 5000 +0,5 0,15

Min. 1000 2,5 +0,6

AP10000 5000 10,8 +0,3
Maks. 10000 +0,5 +0,2

Vairakkanalu pipetes

AP8-10 Min. 0,5 +10,0 +8,0
AP12-10 5 +4,0 +2,0
Maks. 10 +2,0 +1,2

APS-50 Min. 5 +4,0 +25
AP12-50 25 +3,0 +12
Maks. 50 +1,6 +0,6

AP8-200 Min. 20 +3,0 +1,5
AP12-200 100 +15 +0,8
Maks. 200 +1,0 +0,6

AP8-300 Min. 50 +1,6 +1,5
AP12-300 150 +12 +1,0
Maks. 300 +1,0 +0,6




Tilpuma iestatiSana

Aspiréta Skidruma tilpumu ir iespéjams iestatit, vai nu izmantojot
pipetéSanas spiedpogu (skatit 1A2. attélu) vai reguléSanas ripu (skatit
1B. attélu). Tilpuma displeja ir redzami tris cipari, kas janolasa virziena
no augSas uz leju. Skaititdja apakdéja skala lauj iestatit tilpumu
vismazakaja graduéSanas diapazona. Sarkano un melno ciparu

2.1.

pieméri:
Vienkanala pipetes
Modelis Skaititaja nolasijumi| Tilpuma iestatijums |Pamatiedala
AP2 125 1,25 l 0,002 pl
AP10 075 75l 0,02 ul
AP20 125 12,5 pl 0,02 pl
AP100 075 75 ul 0,2 ul
AP200 125 125 pl 0,2 pl
AP1000 075 0,75 ml 2l
AP5000 125 1,25 ml 10 pl
AP10000 075 7,5ml 20 pl
Vairakkanalu pipetes
Modelis Skaititaja nolasijumi| Tilpuma iestatijums |Pamatiedala
AP8-10; AP12-10 035 3,5 ul 0,02 pl
AP8-50; AP12-50 065 6,5 pl 0,10 pl
AP8-200; AP12-200 085 85,0 pl 0,20 pl
AP8-300; AP12-300 250 250,0 pl 1,0 pl

2.2. Maksimalai precizitatei iestatamajam tilpumam jatuvojas no lielakas
vértibas.

2.2.1.Ja vajadziga vértiba ir mazaka par iepriek$gjo, vienkarsi samaziniet
vértibu par treSdalpagriezienu virs vajadziga iestatijuma.

2.2.2.Ja vajadziga veértiba ir lielaka par iepriekS€jo, pielagojiet vértibu par
treSdalpagriezienu virs vajadzigas vértibas. Léni grieziet pipetéSanas
spiedpogas regulatoru vai melno reguléSanas ripu, [ldz ir iestatits
vajadzigais tilpums. Ja poga nejausi ir pagriezta parak talu (zem
vajadziga tilpuma), process jaatkarto.



3. Skidrumu aspiracija un izvadiSana

3.1. Vienkanala pipetes. Piestipriniet uzgali pie pipetes kata. Informaciju
par piemérotiem uzgaliem skatit 6. sadala. Ar vieglu pagriezienu stingri
uzspiediet uzgali uz kata, ta izveidojot hermeétisku savienojumu.

3.2. Vairakkanalu pipetes. Lai uzgalus pievienotu pie vairakkanalu katiem,
turiet pipeti vertikali un spiediet to pret stativa ievietotiem uzgaliem, lidz
kati ir iespiesti vairakkanalu modull par aptuveni 1,5 mm. Katu
amortizacijas sistéma nodrosina vienmérigus un cieSus savienojumus
ar uzgaliem. CieSai uzgalu piestiprinaSanai vilnveida kustiba nav
nepiecieSama.

Svarigi! Nekada gadijuma neaspiréjiet Skidrumus Assist pipeté
bez pievienota/-tiem uzgala/-iem.

3.3. Aspiracija. Piespiediet spiedpogu Iidz pirmajai atdurei (skatit 2A.
attélu). Turot pipeti vertikali, iegremdéjiet uzgali $kidruma, no kura
janem paraugs. Dzilums, kada uzgalis iegremdé&jams $kidruma, no
kura janem paraugs, ir atkarigs no modela.

Modelis legremdésanas dzilums (mm)
AP2 <1
AP10 <1
AP20, AP50, AP100 2-3
AP200, AP250, AP1000 2-3
AP5000 3-6
AP10000 5-7
Lai aspirétu paraugu, I&ni un vienmérigi atlaidiet spiedpogu (skatit 2B.
attélu). Nogaidiet vienu sekundi un péc tam izpemiet uzgali no
Skidruma. Ja pipetes uzgalis nav iegremdéts ieteiktaja dziluma vai ja
pipetéSanas spiedpoga tiek atlaista strauji, vienreizlietojamaja uzgalt
var ieklat gaiss.
& Svarigi! Izvairieties pieskarties uzgala atverei.



3.4. lzvadiSana:

- novietojiet uzgala galu 10—40° lenkT pret trauka iek§€jo sieninu;

- vienmerigi piespiediet spiedpogu, l1dz ta atduras pret pirmo atduri
(skattt 2C. attélu). Nogaidiet vienu sekundi;

- piespiediet spiedpogu, Iidz ta atduras pret otro atduri, ta izspiezot visu
atlikuSo skidrumu (skatit 2D. attélu);

- turot spiedpogu pilniba piespiestu, iznemiet pipeti, velkot uzgali gar
uztvéréjtrauka iek§€jo virsmu;

- atlaidiet spiedpogu tas sakumpozicija (skatit 2E. attélu);

- nonemiet uzgali, piespiezot uzgala nometéja pogu (skatit 2F. attélu).
Atcerieties, ka vienmér, kad janem cita veida Skidruma paraugs, ir
janomaina uzgalis.

3.5. Filtri. 5000 un 10 000 pl pipetés tiek izmantots to kata gala iestiprinats
mainams filtrs (skatit 3L. attélu). Sis filtrs nelauj aspirétajam $kidrumam
ieklat kata un piesarnot kata iek8&jo dalu un virzuli. Filtra izmantoSana
ir Ipasi batiska, kad tiek aspiréts un izvadits liels Skidruma tilpums.

Ja Skidruma aspiracijas laika filtrs k|Gst mitrs, tas janomaina pret jaunu.

4. PriekSskalosana

kam salidzindjuma ar Udeni ir lielaka viskozitate vai mazaks virsmas
spraigums, uz pipetes uzgala iek$€jas sieninas veidojas Skidruma plévite, un
tas dé| ir iespéjama klida. Ta ka plévite, secigi pipetéjot ar vienu un to pasu
uzgali, paliek relativi pastaviga, So klddu ir iesp&jams novérst, pirms pirma
parauga parneSanas izveidojot pléviti. To ir iespéjams izdarit, aspirgjot
paraugu un to izvadot no pipetes taja pasa trauka. Tagad, kad jau ir
izveidojusies plévite, visu nakamo paraugu lieluma precizitite un
atkartojamiba bds labaka.

ST priek$skalo$ana jaatkarto, kad tiek mainits aspir&jamais tilpums vai
tiek izmantots jauns uzgalis.



5. BIlivi un viskozi Skidrumi

Assist pipeSu precizitdtes un atkartojamibas specifikacijas pamato
destileta Gdens pipetéSanas rezultati. Stradajot ar Skidrumiem, kam tadas
fizikalas TpaSibas ka blivums, viskozitate un virsmas spraigums batiski
atSkiras no attiecigajam tdens 1pasibam, var blt nepiecieSama gravimetriski
parbaudtta tilpuma iestatijuma kompensacija. Ja pipetéSana notiek Iéni un
rpigi, smagu vai viskozu Skidrumu raditd kldda parasti ir maznozimiga.
Vissvarigakais ir dot Skidrumiem zinamu laiku reagéSanai uz spiediena
parmainam, Sai nollika pipetes uzgali péc Skidruma aspiracijas un ta
izvadiSanas vismaz uz divam sekundém atstajot sava vieta.

Iznémuma gadijumos ST metode nelauj nodros$inat precizas vértibas,
un kompensacija ir panakama talak aprakstitaja veida.

Kad Assist pipetei ir iestatita nominala vértiba, pipetétais Skidrums ir
janosver un péc tam jaaprékina novirze no nominalas vértibas:

m
Korekcijas véertiba = 2 * nominala vértiba —,
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kur m ir parauga masa un y ir Skidruma blivums
Darbiba vélreiz japarbauda un jaievieS nepiecieSama korekcija.
Jaatzimé korigéta vértiba turpmakai tada pasa veida Skidrumu pipetéSanai.

6. PipesSu uzgali

Musu ieteiktie uzgali ir izgatavoti no |oti izturiga polipropiléna, un to
kvalitdte garanté Assist pipeSu izmanto$anas atkartojamibu un precizitati.
Visaugstakas kvalitates nodroSinasanai visa razoSanas procesa tiek veikta
stingra kontrole.

Assist pipeSu precizitati un atkartojamibu raksturojosas skaitliskas
vértibas ir garantétas tikai tad, ja tiek izmantoti misu ieteiktie uzgali. Sliktakas
kvalitates uzgalu izmantoSana nopietni mazina Assist pipesu veiktspéju.
6.1. 10 ul uzgali. Sie uzgali tiek izmantoti 0,1-10 ul tilpumam. Tie tiek

izmantoti kopa ar AP2, AP10, AP8-10 un AP12-10 modela pipetém.
6.2. 200 pl uzgali. Sie uzgali tiek izmantoti 2—200 pl tilpumam. Tie tiek

izmantoti kopa ar AP20, AP50, AP100, AP200, AP8-50, AP12-50, AP8-

200 un AP12-200 modela pipetém.

6.3. 300 pl uzgali. Sie uzgali tiek izmantoti 50—-300 pl tilpumam. Tie tiek
izmantoti kopa ar AP250, AP8-300 un AP12-300 modela pipetém.



6.4.
6.5.

6.6.

7.

1000 pl uzgali. Sie uzgali tiek izmantoti 100-1000 pl tilpumam. Tie tiek
izmantoti kopa ar AP1000 modela pipetém.

5000 pl uzgali. Sie uzgali tiek izmantoti 500-5000 l tilpumam. Tie tiek
izmantoti kopa ar AP5000 modela pipetém.

10000 ul uzgali. Sie uzgali tiek izmantoti 2000—10 000 pl tilpumam. Tie
tiek izmantoti kopa ar AP10000 modela pipetém.

leteikumi

Talak aprakstito ieteikumu ievéroSana nodroSinas maksimalu

precizitati un atkartojamibu, nemot Skidruma paraugus.
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Ar Assist pipetém obligati jastrada Ieni un vienmeérigi.

legremdé8anas dzilumam jabdt minimali nepiecieSamajam, un

aspiracijas laika tas nedrikst maintties.

Assist pipete jatur vertikali.

Kad tiek mainits tilpuma iestatjums vai aspiréamais Skidrums,

janomaina uzgalis.

Ja péc iepriek8€jas pipetéSanas pie uzgala ir palicis piliens, janomaina

uzgalis.

Katrs jaunais uzgalis vispirms jaizskalo ar pipetéjamo Skidrumu.

Skidrums nekada gadijuma nedrikst iek|lt Assist pipetes kata. Lai to

nepielautu:

- spiedpoga jaspiez un jaatlaiz 1eni un vienmeérigi;

- nekada gadijuma nav atlauts pipeti apvérst otradi;

- nekada gadijuma nav atlauts nolikt pipeti uz sana, ja uzgall ir
Skidrums.

Nekad ar spéku neiestatiet tilpumu arpus ieteiktajam robezvértibam.

Pipetéjot Skidrumus, kuru temperatira atSkiras no apkartéjas, pirms

uzgala lietoSanas ir ieteicams to vairakas reizes izskalot.

Nepipetéjiet Skidrumus, kuru temperatara ir augstaka par 70 °C.

Péc tam, kad ir pipetétas skabes vai kodigi $kidrumi, kas izdala tvaikus,

ieteicams nonemt katu, noskalot virzuli un blives destiléta Gdeni.



8.

ParkalibréSana

Pipetes saskana ar EN ISO 8655 standartu 20 + 1° C temperatara ir

kalibrétas gravimetriski, izmantojot rekomendétos uzgalus un destilétu Gdeni.

8.1.

8.2

8.3.

Ja, stradajot ar pipeti, jus pamanat, ka precizitates klida (atSkirtba
starp faktisko aspiréto tilpumu un iestatito tilpumu) ir lielaka par 1.
sadala tabula noradito pielaujamo vértibu, pipete japarkalibré.

Pirms uzsakt parkalibréSanu, japarbauda, vai tad, kad ir konstatéta
klada, ir ievérotas §adas prasibas:

apkartéja temperatdra ir bijusi identiska pipetes, uzgalu un Gdens
temperatirai;

izmantota Skidruma blivums ir tuvs destiléta ddens blivumam;

ir izmantoti atbilstoSas jutibas svari

Parbauditais tilpums (pl) | Svaru jutiba (mg)
0,1-10 <0,001
10-100 <0,01
> 100 <01

ir nemts véra mg/ul konversijas faktors;

ir bijusas ievérotas 3. un 7. sadala noteiktas prasibas.

Ja ir ievéroti iepriekSminétie nosacijumi un 1. sadala noradrita izvéléta
tilpuma precizitates klida ir lielaka par pielaujamo vértibu, pipete
japarkalibré. ParkalibréSana ir atlauta tikai viena pilna atslégas
pagrieziena diapazona.

ParkalibreSanas apstak|i.

Apkartéjai temperatdrai, ka ari pipetes, uzgalu un Skidruma tempera-
torai jabat 20-25 °C, un svérSanas laikd ta jastabilizé +0,5 °C
diapazona.

Merijumi jaizdara, izmantojot destilétu Gdeni.

Svaru jutibai jabat piemérotai méramajam tilpumam.
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8.4. Parkalibrésanas procedura.
8.4.1. Saskana ar nakamo tabulu iestatiet devas tilpumu atkariba no pipetes

tilpuma.
Vienkanala pipetes
Tilpuma parmainas
Diapazons lestatitais Pielaujamais AV péc kalibréSanas
Modelis | (pipesu tilpumi) tilpums (ul) tiIL;ums (ul) atslégas pilna
(ul) pagrieziena (pl) (24
palielina$anas soli)
AP2 0,1-2 0,2 0,176-0,224 0,06
AP10 0,5-10 0,5 0,48-0,52 0,33
AP20 2-20 2 1,94-2,06 0,63
AP50 5-50 5 4,875-5,125 2,50
AP100 10-100 10 9,84-10,16 2,50
AP200 20-200 20 19,76-20,24 6,30
AP250 50-250 50 49,5-50,5 6,30
AP1000 100-1000 100 98,4-101,6 25,00
AP5000 500-5000 500 494-506 125,00
AP10000 | 1000-10000 1000 975-1025 250,00
Vairakkanalu pipetes
Tilpuma parmainas
Diapazons lestatitais Pielaujamais AV péc kalibrésanas
Modelis | (pipesu tilpumi) tilpums (ul) tilpums (ul) atslégas pilna
(ul) pagrieziena (pl) (24
palielina$anas soli)
AP8-10
AP12-10 0,5-10 0,5 0,45-0,55 0,33
AP8-50
AP12-50 5-50 5 4,8-5,2 1,67
AP8-200
AP12-200 20-200 20 19,4-20,6 6,30
AP8-300
AP12-300 50-300 50 49,2-50,8 10,00

8.4.2.1zdariet piecas aspiracijas, katru aspiratu nosveriet un aprékiniet katra
aspirata vidéjo tilpumu.

8.4.3. Izpildiet tris aspiraciju sérijas (katra sérija jabat aspiracijam no visiem
kanaliem), katru reizi nosveriet un aprékiniet aspiratu vidé&jo tilpumu.

12



8.4.4. Aprékiniet vidéjo aspiréto tilpumu pl, vidéjo aspiréto daudzumu (mg)

reizinot ar destiléta ddens blivuma koeficientu (ul/mg), kas atkarigs no
temperatdras un spiediena un ir noradits nakamaja tabula.

e Spiediens (kPa)
Temperatdra (°C) 95.0 1013 105.0
20 1,0028 1,0029 1,0029
21 1,0030 1,0031 1,0031
22 1,0032 1,0033 1,0033
23 1,0034 1,0035 1,0036
24 1,0037 1,0038 1,0038
25 1,0039 1,0040 1,0040

8.4.5.

8.4.6.

Ja vidéjais aspirétais tilpums ir lielaks par pielaujamo veértibu, jarikojas

Sadi:

nonemiet pipetéSanas spiedpogu (skatit 4A. attélu).

Uzmanibu! PipetéSanas spiedpogai ir divas dalas — apaksdala
tilpuma iestatiS8anai (skatit 1A2. attélu) un aug$éja poga
(skatit 1A1. attélu). Péc spiedpogas nonemsanas abas
dala bus atdalitas;

turot tilpuma iestatiSanas ripu, lai ta netiktu pagriezta, ielieciet
kalibréSanas atslegu kalibréSanas skrives iegriezumos (skatit 4B.
attélu);

pagrieziet atslégu pulkstenraditaju kustibas virziena, lai samazinatu
aspiréto tilpumu, vai pretéji pulkstenraditaju kustibas virzienam, lai
palielinatu tilpumu. Viens pilns kalibréSanas atslégas apgrieziens
pipetes aspiracijas tilpumu maina par tabuld noradito lielumu (skatit
4C. attélu);

iznemiet atslégu un piestipriniet pipetéSanas spiedpogu (skatit 4D.
attélu). PipetéSanas spiedpoga janostiprina, uz varpstas vispirms
uzliekot apak$dalu (skatit 1A2. attélu), un péc tam uzliekot augsdalu
(skattt 1A1. attélu).

Nosakiet vidéjo aspiréto tilpumu. Vidéjam tilpumam jabat tabula
noraditaja pielaujamaja diapazona. Ja tilpums ir lielaks par noteikto,
parkalibréSanas procedira jaatkarto.

Ja pipet&jamo Skidrumu fizikalas Tpasibas nozimigi atSkiras no ddens
fizikalajam Tpasibam, jaievéro 5. sadala aprakstitie nosacijumi.
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9. Traucéjumu novérsana

Ja ievérojat, ka pipete nedarbojas pareizi, identificéjiet un novérsiet
defektu. To darot, ievérojiet attiecigos noradijumus. Detalu nomaina ir
nepiecieSama tikai dazkart, un péc pipetes ikdienas izmanto$anas parasti
nav nepiecieSama.

9.1. Pipetes uzgall ir palikusi Skidruma pilienini.

lemesls Risinajums
Pipete ir iztukSota parak strauji. Lénak spiediet pipetes spiedpogu.
Intensivas lietoSanas dé| ir
palielindjusies uzgala Nomainiet uzgali pret jaunu.

saslapinamiba

9.2. Uzgali aspirétaja Skidruma ir redzami gaisa burbulisi

Pipetes uzgalis ir iegremdéts Saskana ar noradijumiem iegremdéjiet uzgali
parak sekli dzilak.
Pipetes uzgalis ir nepareizi - Lo .
uzspiests uz pipetes kata Stingri uzspiediet pipetes uzgali.
Intensivas izmantoSanas dé| . . .
Nomainiet uzgali pret jaunu.

uzgalis ir bojats vai nolietots
9.3. Pipete nepareizi aspiré Skidrumu vai art tas pil no uzgala

Pipetes uzgalis ir nepareizi N Lo .
uzspiests uz pipetes kata Stingri uzspiediet pipetes uzgali.
Kata galvina ir valiga (modeliem Pievelciet kata galvinu.

2-1000; skattt 3F. attélu).

Nonemiet uzgalu nometé&ju. Noskravéjiet kata
galvinu un parbaudiet kata un virzula
savienojumu. Nomainiet bojatas detalas (skatit
12. sadalu). Pipeti atkal samontéjot, tas galvina
japievelk ar roku. AP2, AP10 un AP20 modela
pipesu kata bojajums var radtt arT virzula mezgla
Ir saplaisajusi vai saskrapéta bojajumu. Nomainiet bojatas detalas (skatit 12.

kata slédzéjvirsma sadalu). Pipeti atkal samontégjot, tas galvina
japievelk ar roku. Lai nopemtu AP5000 modela
uzgalu nometéju un AP10000 modela nometéju,
nonemiet nometé&ja spiedpogu (skatit 3N. attélu)
un ar skravgriezi atskravéjiet uzgalu nometéju,

skravgriezi griezot preté&ji pulkstenraditaju

kustibas virzienam.
lepriek$ aprakstitaja veida izjauciet pipeti.

Virzula vai blivéjuma bojajums, Nomainiet virzuli, blivéjumu un ,,0” gredzenu
jo ir ilgstosi stradats ar (skatit 12. sadalu). Kata iekSpusi izskalojiet ar
agresiviem Skidrumiem destilétu Gdeni un izzavéjiet. leziediet blivéjumu

un 0" gredzenu ar katrai pipetei pievienoto
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smérvielu. Péc virzula nomainas ir nepiecieSama
parkalibré$anas procedira.
Piebilde: AP2 un AP10 modela pipesu detalas
laiku pa laikam jaieziez ar minimalu smérvielas

daudzumu.
Pipete nav pareizi samontéta | Izjauciet pipeti un samontéjiet to atpaka| pareiza
atpaka| seciba (skattt 3. attélu).

Nonemiet uzgalu nometé&ju. Atskravéjiet kata
galvinu, nonemiet katu, virzula mezglu, blivéjumu

- ) un ,O” gredzenu. Nonemtas detalas noskalojiet
Uz blivéjuma elementiem nav | = S =" =0 mer 0 LT T

smérvielas " lsmim o A,
un ,O” gredzena iek$€jas virsmas viegli ieziediet

ar pievienoto smérvielu Pipeti samontéjiet

atpakal pretéja seciba.

Nonemiet uzgalu nometé&ju. Atskravéjiet galvinu,
Pipetes iek$&jas dajas nonemiet katu, virzula mezglu, blivéjumu un ,0”

piesarnojums, ko izraisijusi gredzenu. Nonemtas detalas noskalojiet ar
intensiva Kimiski agresivu destilétu Gdeni un rapigi nozaveéjiet. Blivéjuma un
Skidrumu aspirés$ana vai ,O” gredzena iek$&jas virsmas viegli ieziediet ar
Skidruma iek|GSana pipeté pievienoto smérvielu. Pipeti samontéjiet atpaka|

pretéja seciba.

9.4. Ja jutat pipetéSanas spéka palielinaSanos, kas iesp&jams péc pipetes
atkartotas autoklavédanas, sekojiet noradijumiem:
Nonemiet nometéju. Atskravéjiet kata galvinu un péc tam nonemiet
katu, virzula mezglu, blivéjumu un ,0” gredzenu. Nonemtas detalas
noskalojiet ar destilétu Gdeni un nozavéjiet. Blivéjuma un ,O” gredzena
iek8éjas virsmas ieziediet ar katrai pipetei pievienoto smérvielu. Pipeti
samontéjiet atpakal pretéja seciba.

A Piebilde: visas pipetes detalas ir autoklavéjamas (skatit 10.
sadalu). AP5000 un AP10000 modela pipesu kati
autoklavéjami ar nonemtu filtru.

Ja péc iepriek§ aprakstito darbibu izpildes probléma saglab3jas,
sazinieties ar savu Assist pipeSu pardoSanas parstavi. Pirms pipeti
atdot atpakal, l0dzu, nodroSiniet, lai ta batu pilntba atbrivota no jebkada
kimiska, radioaktiva vai mikrobiologiskd piesarnojuma, kas
transportéSanas un remonta laikd var radit apdraudéjumu. Pipete
janotira péc iespé€jas labak.
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10.

10.1.

A

10.2.

10.3.

10.4.

10.5.

16

Mazgasana un sterilizéSana

Mazgasana. PipetéSanas spiedpogas, nometéja spiedpogas, roktura,

kata galvinas un reguléSanas pogas aréjas virsmas var mazgat ar

izopropilspirtd samitrinatu audekla salveti. Pipetes izjaukSanas laika
iznemtas paréjas detalas var mazgat ar destilétu ddeni vai
izopropilspirtu.

Uzmanibu! Pirms izmantot citus, nevis razotaja ieteiktos tiriSanas
lldzekl|us, parbaudiet saderibas tabulas un nemiet véra
kimisko noturibu tddam plastmasam ka PP, PC, POM,
PA, PPS un PVDF, no kuram ir izgatavotas pipetes
detalas.

Sterilizésana. Pipetes var 20 mindtes sterilizét autoklava 121 °C
temperatira. Péc steriliz€Sanas pipete janozavé un jaatdzesé Ilidz
istabas temperatarai.

leteikumi:

pipetes sterilizét autoklava ar sakotnéjo vakuuma un zavésanas ciklu;
pirms AP2—AP1000 modela pipeSu sterilizéSanas nedaudz
atskraveéjiet kata galvinu, un pirms AP5000 un AP10000 modela
pipeSu sterilizéSanas nedaudz atskravéjiet katu. péc autoklavéSanas
§is detalas atkal cieSi japieskravé;

pirms vairakkanalu pipesu sterilizéSanas nedaudz atskravéjiet roktura
un modula savienotajgalvinu. Péc autoklavéSanas $1s detalas atkal
cieSi jasaskrave.

5000 un 10000 modela pipesu kati autoklavéjami ar nonemtu filtru.

Ja pipetéSana un autoklavéSana notiek ta, ka aprakstits $aja
rokasgramata, rezultatu precizitatei nav jamainas. Ta ka var nedaudz
mainities dozéSanas precizitate, ir ieteicams pipetes Kkalibraciju
parbaudit péc pirm3, tre$a un piekta autoklavéSanas cikla un péc tam
ik péc 10 autoklavésanas cikliem.

UV ietekme. Misu testu rezultati ir apstiprinajusi, ka pipetes ir
noturigas pret UV starojumu. leteicamais attdlums starp starojuma
avotu un tai paklauto elementu nedrikst bat mazaks par 50 cm. ligstoSa
un loti intensiva UV staru iedarbiba var izraisit pipetes detalu
izbalésanu, neietekméjot tas veiktspéju.



11.

11.1.

Pipetes komplekts un piederumi

Pipetes komplekts

Pipetes tiek piegadatas komplektos, kuros ir:

pipete;

rokasgramata ar instrukcijam;

kalibréSanas atsléga;

uzgalu nometéja garuma pielagosanas starplikas (AP2—AP1000
modela pipetém);

nometéja uzmava

(AP2, AP10, AP5000 un AP10000 modela pipetém);
filtri (AP5000 un AP10000 modela pipetém);
smérviela;

krasaini identificéSanas gredzeni.

. Piederumi
APFAKSES ... Nr. kataloga
Karusela tipa stativs .........cccceiiiiiiiii BS-010522
Universalais stativs BS-010523
Stativs ar Vienu POZICiju.........ccveeriiiiiiiiiieiiiiie e BS-010524
Stativs ar €etram pozZiCijam...........cccceevciieiiiiiiiiiiic e BS-010525
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. Rezerves dalas

3., 4. un 5. attéla redzamas rezerves dalas
pipetéSanas spiedpoga
reguléSanas ripa
kats
uzgalu nometéjs
kata galvina
virzula mezgls
starplika
,O” gredzens
blivéjums
kalibréSanas atslega
filtrs
uzgalu nometéja uzmava
uzgalu nometéja spiedpoga
identificeéSanas gredzeni
ir pasttamas pie BIOSAN parstavja (janorada pipetes un tas detalas
nosaukums).
Lai atrastu tuvako servisa centru un sanemtu tehnisku atbalstu,
apmeklgjiet timek|a vietni http://www.biosan.lv

& Uzmanibu! Pé&c virzula nomainas ir nepiecieSama kalibré$ana, ka
aprakstits 8. sadala.

® © o o o o o o o o o o o o
VZEINASETIOTIOOD®
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13. Garantijas saistibas

13.1. Razotajs garanté iekartas atbilstibu specifikacijas prasibam, ja lietotajs
ievéro lietoSanas, glabasanas un transportéSanas noteikumus.

13.2. lekartas darbibas garantijas laiks - 24 ménes$i no briza, kad ta pie-
gadata lietotajam (iznemot ar izejmaterialiem, pieméram, baterijam un
kalibréSanas komplektiem). Papildus garantijai ligums sazinaties ar
masu atbalsta nodalu caur Tehniska atbalsta lapu misu majaslapa
péc saites zemak.

13.3. Garantija attiecas tikai uz iekartam, kas tikai transportéti originalaja
iepakojuma.

13.4. Ja tiek konstatéti iekartas bojajumi, lietotajam ir jasastada un
jaapstiprina pretenzijas akts, kas ir janosat razotajam vai izplatitajam.
Pretenzijas veidlapu var atrast misu majas lapa, nodala Tehniskais
atbalsts, péc saites zemak.

13.5. lekartu klasu apraksti ir pieejami Produktu klasu salidzinajuma
nodala mdsu majaslapa péc saites zemak.

Tehniskais atbalsts

OftyO

[=]

http://biosan.lv/lv/support

13.6. Sekojosa informacija bls nepiecieSama garantijas vai péc garantijas
remonta nepiecieSamibas gadijuma. Aizpildiet un saglabajiet So formu:

Modelis Assist sérijas mehaniskas pipetes

Sérijas numurs

Pardosanas datums
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5A
2l - 1000 pl

5B
5000 pl, 10000 pl

Hl g

i

, 5000ul: L+6mm |
100004l: L +10mm
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15. Piezimes
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