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1. Drosiba

A Uzmanibu! Pirms iekartas lietoSanas izlasiet lietoSanas instrukciju, Tpasu uzmanibu pievérSot punktiem, kas
apziméti ar So simbolu.

@ Piezime Ar 30 simbolu apzimétas rindkopas satur informéaciju par ierices un tas izmantoSanas svarigam
Tpasibam.

VISPAREJI DROSIBAS NORADIJUMI

Ekspluatéjiet iekartu atbilstosi dotajai instrukcijai.
Sargiet iekartu no triecieniem un kritieniem.

Ja iekartu transportéja vai glabaja noliktava, pirms pievienoSanas stravai |aujiet tai nostavét apméram 2-3
stundas istabas temperatira.

Pirms izmantojiet tirfiSanas un dezinfekcijas Idzek|us un metodes, ko nav ieteicis razotajs, noskaidrojiet pie
raZotaja ka piedavata metode nebojas iekartu.

Aizliegts veikt modifikacijas iekartas konstrukcija.

Pirms diagnostikas pétijumu veikS8anas rapigi izziniet ierices iesp&jas un ekspluatacijas proceduras, lai iegltu
atkartojamus un ticamus rezultatus. Visus neskaidrus jautajumus apspriediet ar piegadataju.

Neatst3jiet iekartu ieslégtu bez uzraudzibas.

Nomainiet flakonus un savienoSanas caurules tikai tad, kad iekarta izslégta.

Ja rodas Saubas par pabeigtds mazga8anas programmas kvalitati un vienméribu, ignoréjiet iegltos rezultatus un
atkartojiet mazgasanas procediru no jauna.

Sanemto rezultatu precizitate ir atkariga no mikroplanSetes mazgasanas proceddras kvalitates. Lai nodroSinatu
skaloSanas procediras pareizibu, regulari veiciet Skidruma tilpuma dozésanas reproducéjamibas vizualo kontroli.

ELEKTRISKA DROSIBA

Pievienojiet tikai pie aréja baroSanas bloka ar spriegumu, kas atbilst sérijas numura uzlimei. Lietojiet tikai argjo
baroSanas bloku no &Tis iekartas.

Nepievienojiet baroSanas bloku pie neiezemétas stravas kontaktligzdas vai pagarinataja.
Parliecinieties, ka slédzis un aréjas barodanas savienotajs ir viegli pieejami lietoSanas laika.
Atvienojiet ierici no elektrotikla, pirms to parvakt.

Ja iekarta ieklst Skidrums, atvienojiet iekartu no elektrotikla un nelietojiet to, I[dz to parbaudis remonta un
tehniskas apkopes tehnikis.

Nedarbiniet ierici telpas, kur var rasties kondensats. lekartas darba apstakli ir definétas Specifikacijas sadala.

STRADAJOT AR IEKARTU, IR AIZLIEGTS

Stradat ar iekartu telpas ar agresiviem un spradzienbistamiem kKimiskiem maisijumiem. Lidzam konsultéties ar
razotaju par darba iesp&jam konkréta atmosféra.

Lietot iekartu arpus laboratorijas telpam.

Lietot iekartu, kas tika nepareizi instaléta vai salabota.

Lietot iekartu bez vaka, kas pasarga no aerosola izplatiSanas (turpmak saukta par aizsardzibas vaku).

Lietot iekartu, ja spiediens nav stabils, kdda no adatam ir aizséréjusi, vai tiek noveéroti citi funkciju traucéjumi.
Pieskarties mazgasanas galvinas adatam. Adatas ir asas un var izraisit ievainojumu.

MainTt mazgasanas galvinu, neizslédzot iekartu.

Atlaut parpildtties atkritumu $kidumu flakonam ekspluatacijas laika. Sis materials jaizvac ar Tpadu piesardzibu, ka
to paredz rikoSanas ar potenciali bistamu biologisku materialu.

BEIDZOT DARBU

Veiciet sisttmas mazgasanas ciklu (uz priek§€ja panela nospiediet pogu System rinsing) ar destilétu ddeni un
nenosusiniet. Tas saglabas sistému pastaviga darbibas stavoklr.

BIOLOGISKA DROSIBA

Lietotajs ir atbildigs par to bistamo materidlu neitralizéSanu, kas ir izlijuSu uz iekartas virsmas vai nok|uvusi
iekartas iekSpuseé.



2. Vispareja informacija

MikroplanSetu mazgatajs 3D-IW8 ir paredzéts dazada tipa standarta mikrotitru planSetu, mikrostrémelu un
mikromatricu uz FastFRAME pamata (ar taisnstira iedobumiem) mazgasanai. Tas ir piemérots lai mazgatu iedobumus
ar dazadu dibena formu - plakanu, U-veida un V-veida formu. lerice ir pilnigi programméjama, ta nodroSina vairaku soju
Skiduma sagatavoSanu, nosdkSanu (nostk$ana, nosikSanas/Skidruma uzpildiSanas kombinacija un mércésana, ka art
mércésanas cikls noteiktaja laika perioda).

lerTcei ir 50 programmas, kas ir sadalitas 5 sekojo$as nosukSanas kategorijas (skatit 1. shému zemak):

e 1. tips (1.0 -1.9) IPF96 U/V ir paredzéts U-veida un V-veida immunoplansetém, nostkSana viena punkta.

e 2. tips (2.0 — 2.9) IPF96 FLAT-2 ir paredzéts immunoplansetém ar plakanu dibenu, nosik$ana divos punktos.

e 3. tips (3.0 — 3.9) IPF96 FLAT-C ir paredzéts immunoplan$etém ar plakanu dibenu, nosik$ana pa aplveida
trajektoriju..

o 4. tips (4.0 — 4.9) FastFRAME-2 ir paredzéts multislaidu planSetém* ar taisnstiru iedobumiem.

5. tips (5.0 — 5.9) FastFRAME-C FastFRAME-2 ir paredzéts multislaidu plan$etém* ar taisnstiru iedobumiem.

Immunoplate
Fast “FRAME
ZsponesoE

Fast frame
multi-slide plate

@)

1. shéma

@ Piezime. izvéles Cetru kanalu mazgasanas $kidruma svara registrétdjs 4CHW Logger nodro$ina bufera
flakona un flakona Skidriem atkritumiem apjoma kontroli.

lekarta ir piegadata ar 8 kanalu mazgasanas galvinu skaloSanai/nostk$anai, 3 pudeléem mazgasSanas un
skalo$anas $kidumiem, $kidro atkritumu pudeli un nelielu pudeli ar hidrofobo filtru, kas izslédz risku inficéties ar
baktérijam, virusiem un inficétdm dalindm no atkritumu pudeles atmosféra. Hidrofoba filtra bakteridla efektivitate ir loti
augsta, aizturot It1dz 99.999% dalinu lielaku par 0.027 mikroniem (kas ir mazaks par hepatitu A, B un C).

lerice nodroSina:

® mazgasanas rezZimu;

e skaloSanas rezimu;

® sajauk3anas rezimu;

® viena punkta, divu punktu, cirkularo (pa aplveida vai taisnstdra trajektoriju) nostkSanu;

® iespéja papildus sajaukt Skidumu laika spridi starp diviem darba cikliem;

® espgja izmantot dazadu raZotdju mikroanalizes planSetes, kuru nodroSina automatiska iestatiS8ana
(pieméroSanas plansetu iedobumu dazadiem dzilumiem);

e planSetu ar apalu dibenu un slok8nu mazgasanas rezims;
® iespéja izmantot lietotaja noteiktds programmas ar mainamiem parametriem.

*

FastFRAME (Schleicher&Shuell) multislaidu planSete vai analogiska citu raZzotaju plansete, kas ir savienojama ar
standarta 1 x 3 collu (25 x 76 mm) stikla slaidiem.
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3. Darba uzsaksana

3.1. lzpakoSana
Uzmanigi iznemiet iekartu no iepakojuma. Saglabajiet originalo iepakojumu gadijumam, ja iekarta bads
jatransporté vai jaglaba. Uzmanigi apskatiet iekartu uz transportédanas laika raditajiem bojajumiem. Uz Sadiem
boja-jumiem garantija neattiecas.

3.2. Komplektacija. Komplekts ietver:

Nr.uz 1. att. |Nosaukums Daudzums

1 Inteliwasher 3D-IW8 mikroplaSu mazgatajs 1 gab.
2 Platforma planSetém 1 gab.
3 Mazgasanas galvina 1 gab.
4 Aizsargvaks 1 gab.
5 Argjais barosanas bloks 1 gab.
6 Caurules (argj./ieks. diam./garums 6/3/600 mm) 5 gab.
7 Caurule galvinai (aré&j./ieks. diam./garums 3.2/1.6/400 mm) 1 gab.
8 Caurule galvinai (aré&j./ieks. diam./garums 5/3/440 mm) 1 gab.
9 Caurule hidrofobam filtram (aré&j./ieks. diam. 9/6 mm) 1 gab.
10 Puslitra pudele ar savienotajiem, aerosol savakSanai 1 gab.
11 1 L pudeles ar sieta filtriem un konektoriem reagentiem 3 gab.
12 2 L pudele atrkritumu savaksanai 1 gab.
13 Hidrofobs filtrs puslitra pudelei 2 gab.
14 Galvinas tir$anas komplekts 1 gab.
15 Slirce 8kidumu iestkné&sanai caurulés 1 gab.
16 Stravas vads 1 gab.
17 Instrukcija, pase 1 kopija
18 4-kanalu mazgasanas $kidumu pudelu svari, 4CHW Logger Péc pieprasijuma

1. Attéls. Piegades komplekts



3.3. Glabasana un parvietoSana
ligstosas glabasanas gadijuma ir ieteicams turét ierici un tas piederumus originalaja iepakojuma sausa vieta, kas
ir pasargata no putekliem.
@ Piezime. ligstoSas glabasSanas gadijuma pilnigi izvaciet mazgasanas S$kidrumu no sistémas, veicot
skaloSanas un nosusinasanas so|us.
Transporté$anai izmantojiet originalo iepakojumu neatkarigi no transporté$anas veida.
A Uzmanibu: Garantijas pretenzijas netiek pienemtas neatbilsto$a iepakojuma gadijuma.
Lai pareizi iepakotu ierici:
3.3.1. Atvienojiet un nonemiet mazgasanas galvinu, caurules un platformu.
3.3.2. Uzlieciet baltus iepakojuma blokus uz ierices saniem un ievietojiet ierici originalaja kartona kasté.

3.3.3. Nolieciet mazgasSanas galvinu, mazgasanas komplektu, caurules un platformu kartona kastes aug$éja sekcija
polietiléna maisina un kopa ar atkrituma pudeli ievietojiet kastes stiros un tuk8as vietas starp baltiem iepakojuma
blokiem.

3.3.4. levietojiet kastes augS$éjo sekciju, ieprieks ielokot to uz leju pa perimetru un ievietojiet deformétas dalas starp
originalas kartona kastes sienam un iepako$anas blokiem, lai ierice un paré&jais saturs apak$éja dala kasté batu
pilntba segtas.

3.3.5. lelieciet miksto putuplasta loksnes (peléka krasa) ar gludo pusi uz leju uz iegito horizontalas kartona virsmas.

3.3.6. lelieciet atlikusas tris pudeles un citus piederumus uz putuplasta loksnes.

@ Piezime: Ja 4 kanalu svara pierakstitajs ir ieklauts komplekta, novietojiet paplates zem svaru kausiem, tad

novietojiet pierakstitaju iepakojuma augs$éja dala.

3.3.7. Aptveriet visu saturu ar citu lapas miksto putu materiala ar gludo pusi uz augsu.

3.3.8. Aizveriet kasti un apsieniet to ar [Tmlenti.

3.4. lekartas uzstadiSana un sagatavoSana darbam

3.4.1. Novietojiet ierici uz stingras horizontalas virsmas, kas var droSi izturét ierices svaru. Lai panaktu optimalu
ventilaciju, nodrosiniet 100 mm brivas vietas no visam pusém. Apkartéjas vides noteikumi — temperatira no +4°
[[dz +40°C un relativais mitrums [1dz 80% pie +25°C.

3.4.2. Nonemiet aizsargvaku

3.4.3. Izpakojiet platformu

3.4.4. Novietojiet planSetu platformu uz sliedes (att. 2/1) ta, lai plansetu turétdjs tiktu vérsts uz ierices aizmuguri
(att. 2/2). Magnéts uz sliedes otras puses parvietos platformu starta pozicija.

3 2 4
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2. Attéels. Platformas un mazgasanas galvinas instaléSana
@ Piezime. Ja planSetes platforma nav instaléta pareizi, tad magnéti to nevar noturét, un platforma brivi
parvietojas. Parvietojiet platformu gar sliedi tikmér, kamér magnéti to noblokés. Kustibas

pretestibas pieaugums nozimé, ka magnéti ir noblokéjusi platformu.
3.4.5. lIzpakojiet mazgasanas galvinu.
3.4.6. Novietojiet mazgaSanas galvinu uz turétaja stieni ta, lai virzo$as tapas ieslidétu turétaja stiena atbilsto$as rievas
(att. 2/3).
3.4.7. Pievienojiet mazgasanas galvinas ieplides savienotaju, kas piegada skidrumu un Washing Head Dispense (zila
krasa) savienotaju pie iekartas aizmuguréja panela (att. 3/2) ar cauruli (att. 1/7).

3.4.8. Pievienojiet mazgasanas galvinas izplides savienotaju un Washing Head Aspirate ( ) savienotaju
pie iekartas aizmuguréja panela (att. 3/4) ar cauruli (att. 1/8).
Piezime: Izmantojiet markéSanas uzlimes, paredzétds pudelém ar mazgasanas Skidumu un pudelém

atkritumu Skidrumu un aerosolu savaksanai.



3.4.9. Pievienojiet Waste bottle outlet (4 - ) iekartas aizmuguré pie 2 litru pudeles (numurs 4) savienotadja atkritumu
Skidrumu savakSanai (att. 3/1).

3.4.10.1zvietojiet hidrofobo filtru (att 1/9) puslitra pudeles (numurs 5) savienotdjam, tad novietojiet hidrofobu filtru uz
caurules (att. 1/13). Uzstadot filtru, tas "IN" mark&jumam jabat vérstam uz pudeli 5 (att. 11).

3.4.11.Pievienojiet Atkritumu pudeli pie puslitra pudeli (numurs 5) (att 3/10).
Uz iekartas aizmugures:

3.4.12.Savienojiet pudeli ar 1. buferSkidumu ar ieplides savienotaja [1 - sarkans] iekartas aizmugures pusé (att. 3/3) ar
cauruli (att. 1/6).

3.4.13. Savienojiet pudeli ar 2. buferSkidumu ar ieplides savienotaja [2 - melns] iekartas aizmugures pusé (att. 3/5) ar
cauruli (att. 1/6).

3.4.14. Savienojiet pudeli ar 3. bufer§kidumu ar ieplides savienotdja [1 - balts] iekartas aizmugures pusé (att. 3/6) ar
cauruli (att. 1/6).

3.4.15.levietojiet mazgasanas galvinas cauruli (att. 3/2) varsta atvéruma (att. 2/4). Nospiediet varstu bultinas noraditaja
virziena un turiet varstu, stiepjot cauruli un izvelkot to cauri atverei. Atlaidiet varstu.

‘waste
bottle4 |

[T
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@ Piezime NodroSiniet, ka visi savienojumi ir cieSi piestiprinati.

3.4.16.Uzstadiet aizsardzibas vaku t3, lai visas caurules batu parklatas, bet netiktu saspiestas.

3.4.17.Novietojiet flakonus ierices tuvuma.

@ Piezime. Ja Cetru kanalu svara registrétajs ir ieklauts komplekta, nonemiet paplates zem svaru

3.4.18.Savienojiet Cetru kanalu svara registrétaja kabeli ar RS-232 kontaktiem ierices mugurpusé (att. 3/7).

ﬁ Uzmanibu! Parliecinieties, ka ierices baroSanas slédzis atrodas izslégtd pozicija pirms vada pieslégSanas
tiklam.

3.5. leslég3ana.

3.5.1. Pieslédziet aréjo barosanas bloku pie baro$anas ligzdas uz iekartas mugurpuses panela (att. 3/9).
3.5.2. Pieslédziet stravas vadu pie aréja baroSanas bloka.

3.5.3. Pieslédziet aréjo baroSanas bloku pie iezemétas rozetes.

3.5.4. leslédziet iekartu, parvedot stravas slédzi uz iekartas mugurpuses panela (att. 3/8) stavokli | (ieslégts).
3.5.6. Pé&c ieslégSanas ierice veic inicializé$anas ciklu un rada zinojumu "Power on reset”.

@ Piezime. Pilns inicializé$anas cikls ilgst ne vairak par 5 sekundém



4. Darbs ar iekartu

4.1. Pirms ekspluatacijas uzsak8anas:
Uzpildiet flakonu skaloSanas Skidrumam ar destilétu vai dejoniz€tu Gdeni un savienojiet to ar ierici.
Uzpildiet atbilstoSus flakonus ar mazgasanas Skidumiem un savienojiet tos ar ierici.

4.2. Visu kategoriju programmu parametru iepriek$ iestatitas vértibas ir paraditas 1. tabulad. Visas vértibas ir
mainamas. Parametru apraksts un diapazoni ir pieejami 2. tabula. Visas programmas ir iedalitas 5 kategorijas pa
10 pielagojamam programmam. Katra kategorija atbilst dazadai mikroplanSetes konfiguracijai un attiecigi
uzsUkSanas veidam (att. 4).

e Pirma kategorija, IPF96 U/V, ir piemérota U-veida un V-veida mikroplanSetém.
e Otra kategorija, IPF96 FLAT-2, un tre8a kategorija, IPF96 FLAT-C, ir pieméroti plata dibena mikroplansetém.

e Ceturta kategorija, FastFRAME-2, un piekta kategorija, FastFRAME-C, ir pieméroti Watman Schleicher & Shuell
FastFRAME platém.

Nr 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Dispense No Yes Yes Yes Yes Yes Yes Yes Yes Yes
Aspirate Yes Yes Yes Yes Yes Yes Yes Yes Yes Yes

Shake No No No No No No No No No No
Dispense rate 03 03 03 03 03 03 03 03 03 03
Aspirate rate 03 03 03 03 03 03 03 03 03 03

Soak limit, s - 30 30 30 30 30 30 30 30 30
Dispensed volume* - 350 350 350 350 350 350 350 350 350
Aspirate time, s 01 01 01 01 01 01 01 01 01 01
Final aspirate, s - 02 02 02 02 02 02 02 02 02
First aspirate - No Yes Yes No Yes Yes Yes Yes No
Wash by rows - No Yes Yes No Yes Yes Yes Yes No
On two channels - No No Yes No Yes Yes No No No
Num. of wash cycles 01 01 05 05 01 03 05 07 07 05
Channel - - - 02 - 02 02 - - -
Second channel, cycles - - - 01 - 01 01 - - -
Second channel - - - 02 - 02 02 - - -
1. Tabula. Programmas sakotnéjie iestatijumi
Parametrs Veértibas vai diapazons Apraksts
Dispense yes/no Uzpildtt planSeti
Aspirate yes/no IzsUkt plan3eti**

Shake yes/no PlanSetes kratiSana mazgasanas cikla laika
Dispense rate 01..03 Uzpildisanas atrums (100; 200; 300 pl/s)
Aspirate rate 01..03 UzsdkS8anas atrums
Soak limit, s 0..300 (solis 10 s) Laiks starp uzpildiSanu un izsioknéSanu
Shake limit, s 05..150 (solis 5 s) KratiSanas laiks

Otras uzsikné$anas rezZims
Uzpildama Skiduma tilpums, pl
UzsikSanas laiks no iedobuma cikla laika
Pédéjas uzsukSanas laiks no iedobuma cikla laika

Double aspiration

Dispensed volume

Aspirate time, ms
Final aspirate, s

yes/no
25...1600 (solis 25)
200..3000 ms (solis 200 ms)
200..3000 ms (solis 200 ms)

First aspirate yes/no IzsGknéSana ir pirma darbiba cikla?
Wash by rows yes/no Cikls izies pa katru planSetes rindu, pirms atkartoSanas?
On two channels yes/no Izmantot 2 mazgasanas Skidumus?
Num.of wash cycles 01..15 MazgaSanas ciklu skaits, lietojot 1. Skidumu
The channel 01..03 Pudeles numurs, ko izmantot 1. Skidumam
Second chan. cycles 01..15 MazgasSanas ciklu skaits, lietojot 2. Skidumu
Second channel 01..03 Pudeles numurs, ko izmantot 2. Skidumam

2. tabula. Parametru atsifréjumi
Uzstadiet planseti uz platformas.
Uzmanibu! Uzstadot planSeti pirmo reizi un katru reizi, uzstadot cita tipa mikroanalizes planSeti, veiciet
planSetes iestatiSanu, lai pielagotu mazgaSanas galvinas nolaiSanas dzilumu jaunas plansetes
tipam, sk. paragrafu 4.20.
Stradajot ar FAST FRAME tipa planSetém, nonemiet planSetu turétju (att. 2/2), un atlieciet
planSetu turétaju atpakal, kad izmantojat immunoplanSetes.

4.3,
@ Piezime:

FastFRAME tipa programmas maksimalais uzpildiSanas apjoms ir 150 pl. Tadejadi visas $T tipa programmas (no
4.1 Idz 5.10) izdaliSanas apjoms ir iepriek$ ieprogramméts uz 150 pl.

* IzsGkSanas laika atkritumu pudele tiek identificéta automatiski — 4. pudele. Pudeles numurs neparadas uz
displeja.

*
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4.4.

4.5.

4.6.
4.7.

4.8.
4.9.

4.10.
4.11.

Izmantojot pogu Enter (att. 5/1), izvélieties vajadzigo programmas kategoriju no 5 iespéjamam kategorijam
atbilsto$i izmantojamai plan$etei. Izmantojot pogas "+" un "-" (att. 5/3), izvélieties vajadzigo mazgasanas
programmu no 1 Iidz 10. Programmas kategorija un numurs ir attéloti displeja augs$gja labaja start (att. 4/1).

Lai apldkotu vai nomainttu aktivas programmas parametrus, nospiediet pogu Program Parameters (att. 5/4).
Tiek aktivéts 1. programmas parametrs (Dispense...yes/no, att. 5/5).

Pogas Enter nospieSana aktiveé nakamo parametru. Tadéjadi varat aplukot visus parametrus..

Lai izmainttu aktivo parametru, izvélieties vajadzigo vértibu, izmantojot pogas "+" un "-" un nospiediet Enter.
Nospiedot Enter,

Pogas Back row (att. 5/6) nospieSana atgriezis atpakal iepriek§€jo parametru uzstadiSana.

Lai izietu no parametru aplikoSanas, nomainitu reZimu un saglabatu izmainas programma, nospiediet pogu
Program Parameters vél vienu reizi.

Lai izietu no parametru aplikoSanas un nomainitu rezZimu bez saglabaSanas nospiediet Esc (att. 5/7)
Run/Stop pogas (att. 5/2) nospieSana saglabas izmainas un uzsaks operaciju.

WASHING PROGRAM

IPF96 U/V

IPF96 FLAT-2
IPF96 FLAT-C
FastFRAME-2
FastFRAME-C
PLATE SETUP
+/-/[ENTER to select

[]

4. att. Programmas izvéle

e

4 1 7
5 Prime Program
e ~ rinse paramete Enter Esc
/WASHING PROGRAM 01 V_
Aspirate YES O
Shake YES
Dispensing rate 01
Aspirate rate 03
Soak llimit, s 20
Back Run
& y 6 Row 2 Stop
5. att. Vadibas panelis
WASHING PROGRAM 01 \ WASHING PROGRAM 01 \
Bottle 1
Number of rows 12 cycles 03
shake 05
Press RUN button

% S V%

6.

4.12.

4.13.
4.14.
4.15.

4.16.

4.17.
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att. leprieks$ uzstaditais skalojamo rindu skaits 7. att. Displejs pie stradajosas programmas.

Sakotnéji rindas numurs ir iestatits uz 12 rindam. Ja mazgasana ir vajadziga rindu skaitam mazakam par 12/8,
nospiediet pogu Back row starta reZima. Uz displeja paradas sekojoSais pazinojums — 6. attéls.

Izvélieties vajadzigo rindu skaitu, izmantojot pogas "+" un "-".

Run/Stop pogas (att. 5/2) nospieSana saglabas izmainas un uzsaks operaciju.

Ja operacija pieprasa mazgaSanu ar diviem Skidumiem (parametrs On two channels ir uzstadits uz yes),
apstiprinasanas pieprasijums paradisies pirms operacijas palaiSanas (9. attéls).

Programmas numurs, kopéjais ciklu skaits, izpildito ciklu skaits un flakona numurs ar aktivu mazgasanas ldzekli
tiek paradtti uz displeja operacijas laika (7. attéls). Ja paSreiz&jai darbibai ir paredzéta laika uzskaite (mércésana,
kratiS§ana), tad tiek paradits atlikuSais perioda laiks procentos.

Ja iericei ir pieslégts Cetru kanalu mazgasanas $kiduma svara registrétajs, tad displejs parada art flakonos
atlikuso apjomu mililitros. (8. Attéls).



WASHING PROGRAM

Bottle 1

cycles 03
shake 05
bottle #1 #2 #3 #4
% 51 42 30 23

u) )

e

)

8. att. Displejs pie stradajosas programmas ar pievienoto

4-CHW Logger

WASHING PROGRAM

Second stage rinse
from bottle 02

Press RUN button

)

N

J)

izmantojamiem Skidumiem

9. att. Bridinajums pirms operacijas palaiSanas ar diviem

4.18. Pogas Run/Stop nospieSana darba laika izraisis programmas apturéSanu. Lai palaistu programmu no jauna,

nospiediet pogu Run/Stop.
Piezime.
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Ja operacija pieprasa viena Skiduma izmantoSanu (parametrs On two channels ir uzstadits uz
no), mazgasanas parametri otram Skidumam netiek raditi. Attiecigi, ja operacija pieprasa

mazgasanu ar diviem Skidumiem (parametrs On two channels ir uzstadits uz yes), paradisies
mazgasanas parametri otram Skidumam (sk. 3. tabulu). ApstiprinaSanas pieprasijums paradisies
pirms operacijas palaiSanas (9. attéls).

4.19.

skaloSanu péc darba, parejiet uz nakamo punktu 5. Darba beigas.

f Uzmanibu!

4.20. PlanSetes iestatiSana

Péc visu ciklu izpildiSanas skanas signals informé&, ka ierice ir pabeigusi programmu. Lai veiktu sisteémas

Vienmér veiciet skaloSanas ciklu ar destiletu Gdeni un nosusiniet sisttmu péc darba. Tas saglabas
ierici darba kartiba un pasargas kanalus no aizséréjuma.

Uzstadot planseti pirmo reizi un katru reizi, uzstadot cita tipa mikroanalizes plan$eti, veiciet plansetes iestatiSanu,
lai pielagotu mazgasanas galvinas nolaiSanas dzilumu jaunas plansetes tipam.

4.20.1.Lai iestatttu jaunu planseti, ar Enter un "+" un "-" pogu palidzibu izvélieties PLATE SETUP (10. att.).

4.20.2.Lai apstiprinatu planSetes iestatiSanas komandu, nospiediet pogu Run/Stop.

MazgasSanas galvina izméris iedobumu dzilumu, pieskaroties ar adatam plan$etes virsmai un iedobumu dibenam,
un saglabas izméritas vértibas.

Dispense YES
Aspirate YES
Shake YES
Dispense rate 03
Aspirate rate 03
Soak limit, s 00
Shake limit, s 30
Double aspiration YES
Dispensed volume* 300
Aspirate time, ms 1000
Final aspirate, ms 2000
First aspirate YES
Wash by rows YES
On two channels YES
Num.of wash cycles 03
The channel 01
Second chan. cycles 01
Second channel 02

3. tabula. Programmas parametri, izmantojot divus Skidumus.

WASHING PROGRAM

Plate setup
Press RUN button

\

)

J/

10. att. PlanSetes kalibracijas pazinojums uz displeja.

11



5.1.

5.2.

5.3.

54..

12

Darba beigas

Péc cikla beigam atskan skanas signals, informéjot par ierices apstasanos.

Uzmanibu! Péc darbu pabeig8anas obligati jaizpilda mazgasanas cikls ar destilétu Gdeni. Tas palidzés Jums
uzturét ierici pastaviga darba kartiba.

Nospiezot pogu Prime rinse (att. 11/1) uz displeja paradas uzraksts ,PRIME RINSE”, kanals (no 01 Iidz 03).

Ar pogam "+” ”-” izvélieties nepiecieSamo kanalu (att. 11/2).

Nospiezot pogu Run/Stop (11/3), sistéma automatiski veic skaloSanu.

Atkartojiet procediru 2 reizes, ja nepiecieSams.

1zZavéjiet sistému.

Atvienojiet cauruli no izvélétas pudeles un nospiediet pogu Prime rinse, lai izzavétu cauruli ar gaisu.

Péc darba pabeigSanas obligati iznemiet cauruliti no ventila, lai izvairitos no dozéjoSa varsta caurulites

deforméacijas (sieninu salipSanas). Lai atbrivotu caurultti, uzspiediet varstam uz saniem (att. 2/4) un nedaudz

izstiepiet cauruliti, izvelkot to caur iegriezumu.

Izslédziet ierici ar tumblerslédza palidzibu, kas atrodas uz ierices aizmugures panela (stavoklis O, izslégts).

Atslédziet aréjo baroSanas bloku no tikla.

Prime Program
rinse parameters Enter sc
7 I
PRIME RINSE

The channel 01

Press RUN button Q @

\\ y Back Run

Row Stop 3

11. att. Funkcija Prime rinse



6.

Programmas pazinojumi

lerice ir aprikota ar vairakiem sensoriem. Ja kads no sensoriem neraida signalu, tad programma parada

4. tabula ir paradtti programmas cikla kladu pazinojumi, to apraksts un iesp&jamie novérSanas lidzekl|i.

Nr. Atainotais pazinojums Apraksts Bojajuma laboSana
1. E_TRAIL HOME ERROR Platformas sakotnéja stavokla klida *

2. E_TRAIL STEP ERROR Platformas kustibas klida *

3. |HEAD MOVE DOWN ERROR Galvinas kustibas k|lda *

4. HEAD MOVE UP ERROR Galvinas kustibas kloda *

5. K_RESET ERROR Klada parvietojot varstu iestatitaja pozicija *

6. K_POSITION ERROR Kldda parvietojot varstu iestatitaja pozicija *

7. | CANCELED BY OPERATOR | Operatora apturétad programmas izpildisana | Nospiediet Run/Stop
8. E_TRAIL FOR ERROR Platformas kustibas klida *

9. E_TRAIL BACK ERROR Platformas kustibas k|dda *

10. | BOTTLE 4 OVERFLOWED Skidru atkritumu flakona parplade IztukSojiet flakonu
11. BOTTLE EMPTY Bufera flakons jauzpilda Uzpildiet flakonu
12. PLATE ERROR Vajadziga planSetes kalibréSana *

13. HEAD ERROR Galvinas kustibas kllda *

14. | E_ LANDING_ZONE ERROR Klada, parvietojot planSeti darba zona *

15. | HEAD MODULE |10 ERROR Galvinas kustibas kldda *

16. E _TRAIL 10 ERROR Platformas kustibas klida *

17. | PUMP MODULE IO ERROR Kldda parvietojot Slirci iestatitaja pozicija *

18. E_RX TIMEOUT

19. E_RX ZERO LEN Datu registrétaja 4CHW Logger klUdas *

20. E_RX BAD CRC

4. tabula. Programmas pazinojumi

Remontu drikst veikt tikai apkalpo$anas inzenieri un apmaciti specialisti.
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7. Specifikacija

lekarta ir paredzéta darbam slégtas laboratorijas telpas, kur temperatira ir robezas no +4°C Iidz +40°C bez
kondensata veidoSanas un kur relativais gaisa mitrums neparsniedz 80% temperatarai I1dz 31°C, gaisa mitrumam lineari
samazinoties l1dz 50%, temperatirai pieaugot li1dz 40°C.

IzdaliSanas sistéma Skidruma dozéSanai katram kanalam atseviski;

MiNIMAalais UZPIIAES @PJOMS ......eeieiiiiie ittt ettt e ke e et e e s bt e e e b et e e e as et e e ssnr e e e e bre e e e anne e e e s nreees
Maksimalais uzpildes apjoms .....
Izdali8anas pieaugums ...................
Izdali$anas precizitate pie 300 pl
Pielautais planSetes iedobuma atlikusa SKidruma apjoms ..........ccccooviiiiiriiiie e ne vairak par 2 pl
Vienlaicigi mazgajamo i€dODUMU SKAIS ........ooiiiiiiiiiiii et s e e e s e e e snre e 8
MazZGga8aNas CIKIU SKAITS ........coiiiiiiiiiii et e e e et e e e e e s e e e e e e s e b e e e e e e s e e 1-15
[N [T ] 1= T g F= T = T T RPN 0.2-3s
NOSUKSANAS/IZAAITEANAS GEIUMS .....uiiiiiiiiiiiiiiiee et e e et e e e e e et e e e e e e e e s eetbbereeeeeesaasaasaeeeeeesaaassreeeeaesaainnees 3 [imeni
Izvéle starp 3 flakoniem ar mazgasanas Skidumiem
1ZAAITEANAS SISTEMA. ... ... et e et e e e e e s e e e e e e s e bbb e e e e e e e e nnnn e eeas sfinktera varsts
Mércésanas laiks .........ccccceeeeenn. 0 — 300 s (pieaugums 10 s)
MaZG@JAMO FINAU SKEAILS ......eeeiiiiiiiiiii ettt e e e bbbt e e st e e s bt e e e b bt e e aab e e e e s bneeeeanbneeenan 1-12
Vienas platformas MazgaSanas 1aIKS .........coouuiiiiiiiiiiii ettt e e nae e maks. 65 s
PrOGraMIMU SKEAITS .....eeiiiiiiiiieiitie ettt e ettt e et e e b bt e e ok et e e o b et e e e ah b et e e ea b et e e e b b et e e bbbt e e aasbe e e e nbneeeeanbneeenae 50
PlanSetes platformas un mazgasanas galvinas parvietoSana ...........ccccceviuiereiiiii e automatizéta
Ekspluatacijas reZImu iNAIKACIHA .........ooiiiiiiiiiiiiie et e e e e e e s e e e e e e e e e arrreeaaae s 8 rindu LCD
4 00 1= o PP PPT P PPPPPPPPPTIN 375x345x180 mm
LY TSRS 9.6 kg
[[oT=Y = R = V7= W A - 16 o - L SRR 12V, 22 W (1.8 A)
Argjais baroSanas DIOKS ............ccvceeveeeeieeeeeie e et ieeja AC 100-240 V, 50/60 Hz, izeja DC 12 V
Rezerves dalas Apraksts Kataloga numurs
Pudele 1 Komplekta balasts, caurule un filtrs BS-060102-S26
Pudele 2 Komplekta balasts, caurule un filtrs BS-060102-S27
Pudele 3 Komplekta balasts, caurule un filtrs BS-060102-S28
Pudele 4 Komplekta caurule BS-060102-S29
Pudele 5 Komplekta balasts, caurule un filirs BS-060102-543
Hidrofobais filtrs 5. pudelei BS-060102-S44
Filtru komplekts Filtrs, balasts, caurule BS-060102-S01
Silikona caurulu komplekts 6 gab. BS-060102-S39
Papildus piederumi Apraksts Kataloga numurs
4-kanalu mazgasanas Skidumu svara pierakstitajs,
4CHW Logger maks. slodze katram svaru kausam 2 kg, BS-060102-AAl
gabaritizméri 267x252x97 mm, svars* 3 kg

Kompanija patur tiesibas izstraddjuma konstrukcija ieviest izmainas un papildindjumus, kas vérsti uz lietoSanas
Tpasibu un darba kvalitates uzlabo$anu, bez papildu pazinosanas.

Precizi ap £10%.
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8. Tehniska apkope un tiriSana

8.1. Ja nepiecieSams veikt iekartas tehnisko apkopi vai remontu, atslédziet iekartu no stravas avota un sazinieties ar
uznémuma Biosan tehniskas apkalpoSanas nodalu vai viet&jo izplatitaju.

8.2. Tehnisko apkopi un visu veidu remontdarbus drikst veikt tikai servisa inZenieri un specialisti, kas ir speciali
apmaciti.
8.3. Neizmantojiet neapstiprinatas detalas remontam. RazZotajs nodroSina visas nepiecieS8amas detalas un rezerves
dalas. Lai pasutitu nepiecieSamas dalas, sazinieties ar savu piegadataju.
8.4. Tehniska apkope. Sadus apkopes veidus var veikt lietotajs:
8.4.1. Katru dienu
- Attirtt virsmu no Skidrumu pilitém un piesarnojumiem.
- Divas reizes izvest cauri iekartai destileto Gdeni péc darbibas beigSanas (sk. punktu 5.).
8.4.2. Katru ménesi
Attirit iekartas arpusi ar 75% etanolu:
- mazgasanas galvinas kontaktus;
- planSetes uzlik§anas vietu kistigaja platforma un turétajatsperi.

8.5. Etanols (75%) vai citi vai citi mazgasanas Iidzekli, kas ir paredzéti laboratorijas aparatiras firiSanai un
dezinfekcijai.

8.6.  Filtru maina (att. 11).
leteicams nomainit hidrofobo filtru reizi 6 méneSos; atseviSkos gadijumos, pieméram, veicot intensivus
laboratorijas pétijumus, - reizi 3 ménesos (filtra pastijumam jazina artikula numuru, skatit tabulu Specifikacijas
nodala).
Nonemiet filtru, atvienojot to no ieplides un izplades caurulém, nomaintt filtru un blivi nostiprinat to vieta.

ﬁ Uzmanibu! Parbaudiet, lai filtru iestada pareiza virziena, sk. 12. attélu. “IN” mark&jumam jabat vérstam uz
pudeles pusi, pie caurules!

i
9

12. att. Filtra maina

8.7. Problému atrisinadSana

Apraksts lespé&jamais iemesls Darbiba

Mazgasanas galvina
nevienmerigi uzpilda
planSetes.
MazgaSanas Skiduma
tilpums neatbilst
uzstaditam, nav
novérojama ltdzvértiba
starp planSetes
mégeném vai
mazgasanas $kidums
vispar neizdalas.

1. Parbaudiet pudeles un iekartas savienojumus.
2. Parbaudiet lai caurules nav salocitas.
3. Parbaudiet sieta filtrus pudelés Nr. 1, 2 un 3.

4. Parbaudiet lai mazgajo$as galvinas piepildes caurule un diegi
nav aizsprostoti. Ja ta notika, iztiriet tos (sk. &Ts tabulas rindu
“Galvinas vai galvinas diegu aizsprosts”).

5. Parbaudiet, ka pudeles Nr. 1, 2 un 3 ir pietiekami piepildrtas.
Uzpildiet, ja nepiecieSams. (Piezime: ar 4CHW Logger
informacija par $kidumu [Tmeniem ir pieejama uz displeja).

1. Slikts kontakts starp
pudeles caurules
savienotaju un iekartu.

2. Caurule ir salocTtta
3. Sieta filtri aizsprostoti
4. Galvina vai galvinas diegi
ir aizsprostoti
5. Pudelés nav Skiduma
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Mazgasanas galvinas
vai galvinas adatu
aizsprostojums

Darba laika mazgasanas
galvinas adatas ir
aizsprostojusas.

1. Nosakiet problematisko adatu péc nepietiekamas mégenes
piepildisanas.
Uzmanibu! Esiet uzmanigi un piesardzigi, stradajot ar adatam.
Izvairieties no sadurSanas, adatas var bt inficétas!

2. Nonemiet galvinu no iekartas, nolieciet to ar adatam uz augsu.
Iztiriet uzstkSanas adatas ar @ 0,80 mm {iriSanas stieni un
izdaliS8anas adatas — ar @ 0,45 mm tiriSanas stieni, ievadot un
izvelkot tos no adatam.

3. Péc tinsanas, ievietojiet galvinu iericé un aktivizéjiet
skaloSanas proceddru, lai nodroSinatu adatu pareizu darbibu.
4. Ja aizsprostojums Vél joprojam pastav atkarto augstakminétos
punktus 1,2 un izskravé no galvinas skaloSanas kanalu vakus,
atvieno Skidrumu caurules, iztira uzsiikSanas un izdaliSanas
kanalus ar birsti kas atrodama attiriSanas komplekta, izskalo
galvinu ar 75% etanola Skidumu, ieskrivé skaloSanas vakus
pievieno Skidruma caurules uzstada galvinu uz ierices un

parbauda darbibu.

Skalojosais Skidrums
netiek nogadats uz
planSeti

Caurulites deformacija
(sieninu salipSana) dozé&josa
varsta vieta dé| ilgas
glabasanas vai dikstaves

1. Iznemiet cauruli no varsta, uzspiezot uz varsta sana.
2. Jair izveidojusies deformacija ar pirkstiem atveriet noslégto
dalu.
3. levietojiet cauruli atpakal varsta atvéruma att.2/4.

CauruliSu vai siikna,
bojajums vai
nolietoSanas

Savienojos$as caurulites ir
nolietojudas vai bojatas
darbibas laika

Izslédziet ierTci, un nododiet to specialista parbaudei.
Tikai servisa inZenieriem un apmacitiem specialistiem ir tiestbas
nomainit caurulites.

Atlikusa Skidruma
apjoms mégené
parsniedz pielaujamo
vértibu
(2 .

1. Mazgasanas galvinas
iemérkSanas dzilums nav
noteikts
2. Nosuksanas kanala vai
adatas nosprostojums

1. Veiciet mégenu dziluma mérijumus automatiskaja rezZima.
2. Parbaudiet vai nostkSanas kanals un adatas nav nosprostoti,
ja ir, veiciet to attirSanu ka aprakstits punktad ,Mazgasanas
galvinas vai galvinas adatu aizsprostojums”

Ja tas nepalidz, izslédziet ierici un nododiet to specialista

parbaudei.

MazgasSanas galvina
nenolaizas

Slikts mazgasanas galvinas
un tas turétaja kontakts

Noslaukiet mazgasanas galvinas un tas turétaja apzeltitos
kontaktus, lietojot kokvilnas draninu, kas samércéta 75% etanola
Skiduma.

leslédzot ierice neuzsiic
Skidrumu no aktivas
pudeles

Nepietiekams Skidruma
daudzums caurulé

- Apturiet programmu.
- Sagatavojiet Slirci ar 5 ml destiléta Gdens.
- Noskravéjiet cauruli no aktivas pudeles.
- Nospiediet pogu “Prime rinse”.
- Lietojot pogas "+” un ”-”, izvélieties aktivo pudeli un nospiediet
pogu “Start”.
- Kad pumpis sak stradat, pakapeniski aizpildiet cauruli ar
Skidrumu no Slirces.
- Nostipriniet cauruli uz aktivas pudeles.
- Ja sikna darbiba neatjaunojas sazinieties ar servisa inzenieri.
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9.1.

9.2.

9.3.

9.4.

Garantijas saistibas. Informacija par reklamacijam.

Razotajs garanté iekartas atbilstibu specifikacijas prasibam, ja lietotajs ievéro lietoSanas, glabasanas un
transportéSanas noteikumus.

lekartas darbibas garantijas laiks - 12 ménesSi no briza, kad td piegadata lietotdjam. Ir pieejama papildu
paplasinata garantija iekartai, pieprasiet sikaku informaciju no vietéja izplatitaja.

Ja tiek konstatéti iekartas bojajumi, lietotdjam ir jasastada un jaapstiprina pretenzijas akts, kas ir janosita
raZzotajam vai izplatitajam. Pretenzijas veidlapu var atrast www.biosan.lv majas lapa, sadala Tehniskais atbalsts.
Sekojosa informacija bls nepiecieSama garantijas vai péc garantijas remonta nepiecieSamibas gadijuma.
Aizpildiet un saglabajiet So formu:

Modelis Inteliwasher 3D-IW8

Sérijas numurs

PardoSanas datums
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10.

10.

11.

12.

13

14

15

16

17

18
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Skaidrojumi.

Skalo$anas reZzims planSetes
mazgasanas rezims, kas ietver secigi izpildamu iedobumu uzpildidanu un nosiksanu.

SajaukSanas rezims
nodroSina Skiduma sajaukSanu iedobumos veicot platformas kratiSanu.

NosUkSana viena punkta
planSetes mazgasanas rezims, kas nodroSina Skiduma nostk$anu iedobuma centralaja punkta.

Nosik$ana divos punktos
planSetes mazgasanas rezims, kas nodrosina $kiduma secigu nosiksanu divos pretéjos iedobuma punktos.

Apla vai taisnstura trajektorija
planSetes mazgasanas rezims, kas nodrosSina Skiduma nostkSanu gar iedobuma iek$&jo kontdru (nosikSanas
adata iet atbilstoSi pa apla vai taisnstara trajektoriju).

Rindas mazgasanas reZims
planSetes mazgasana pa rindam

IzdaliSana
iedobumu uzpildi$ana ar iestatito $kiduma daudzumu

Skidru atkritumu pudele
pudele nostkta Skidruma savakSanai

Plansetes iestatiSana
iedobuma dzijJuma automatiskd mérisana

Darba rezZims
komanda mazgasanas programmas iedarbinasanai

Enter
programmas iestatiSanas rezima So komandu lieto, lai vienu péc otra apstiprindtu programmas parametrus.

Rindas
komanda, kas iestata mazgajamo rindu skaitu

ApturéSanas rezims
komanda, kas aptur mazgasana programmas izpildi

IPF 96 U/V
komandu komplekts, kas nodroSina mazgasanu mikroanalizes plandetém ar V-veida un U-veda iedobumiem

IPF96 FLAT-2
komandu komplekts, kas nodroSina mazgasanu mikroanalizes plandetém ar iedobumiem ar plakanu dibenu un
nosdksanu divos punktos

IPF96 FLAT-C
komandu komplekts, kas nodroSina mazgasanu un aplveida nosikSanu mikroanalizes plan$etém ar iedobumiem
ar plakanu dibenu

FAST FRAME-2

komandu komplekts, kas nodroSina mazgasanu FAST FRAME tipa planSetém un nostksSanu taisnstira iedobumu

divos pretéjos punktos

FAST FRAME-C
komandu komplekts, kas nodroSina mazgasanu FAST FRAME tipa planSetém un nostkSanu gar taisnstdra
iedobuma kontaru.



11. CE markéjums

lekartai ir pieSkirta CE zime, kas norada, ka iekarta atbilst sekojosu ES direktivu prasibam:

RoHS Directive 2011/65/EU
“RESTRICTION OF HAZARDOUS SUBSTANCES”

WEEE Directive 2002/96/EU and 2012/19/EU
“WASTE ELECTRICAL AND ELECTRONIC EQUIPMENT”

EMC Directive 2014/30/EC
“ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY”
Applied standards:

EN 61326-1  Electrical equipment for measurement, control and laboratory use EMC requirements. General
requirements.

Low Voltage Directive 2014/35/EC
“ELECTRICAL EQUIPMENT DESIGNED FOR USE WITHIN CERTAIN VOLTAGE LIMITS”
Applied standards:

EN 61010-1 Safety requirements for electrical equipment for measurement, control and laboratory use.
General requirements.
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